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INFINITEFOCcus®

FORM UND RAUHEIT MIT EINEM SYSTEM MESSEN

InfiniteFocus ist ein hochauflésendes optisches 3D Ober-
flachenmesssystem zur Qualitatssicherung in Labor und Pro-
duktion. Sie profitieren von samtlichen Funktionalitdten eines
optischen Profilometers und einer Mikro-Koordinatenmess-
maschine. Mit nur einem System decken Sie die klassische
Oberflachenmesstechnik und die Koordinatenmesstechnik
ab: Sie messen Form und Rauheit |hrer Komponenten.
Selbst bei komplexen Formen oder unterschiedlichen Mate-
rialeigenschaften erzielen Sie auch Uber groBe vertikale und
laterale Scanbereiche eine vertikale Auflésung von bis zu
10nm.

Mit InfiniteFocus messen Sie sowohl Ultrapréazisionsteile
als auch Mikro- und Nanostrukturen auf groBen Bauteilen.
Werkstlcke mit extrem kleinen Dimensionen werden mit
derselben hohen Genauigkeit gemessen wie Form und
Rauheit auf Zahnrédern mit einem Durchmesser von mehr
als einem Meter. Die Untersuchung von tribologischen

Prozessen z&hlt genauso zu den géngigen b

Anwendungen wie die Analyse von
korrosiven Mechanismen.

VerschleiBmessungen sind gleichermaBen Teil der Qualitats-
sicherung wie die Messung von Formabweichungen zu
einer Soll-Geometrie oder einem CAD Datensatz.

InfiniteFocus basiert auf dem technologischen Prinzip der
Fokus-Variation. Die geringe Scharfentiefe einer Optik wird
benutzt, um die Tiefeninformation einer Oberflache zu
extrahieren.
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Im Profil

Wer wir sind und was wir bieten

Wir sind Anbieter von hochaufldsender optischer 3D
Oberflachenmesstechnik zur industriellen Qualitats-
sicherung in Labor und Produktion. Unsere Kernkom-
petenz ist die Messung von Bauteilen unterschiedlich-
ster Geometrien und Materialien.

Seit unserer Grindung bringen wir die Vorteile der opti-
schen Messtechnik auch in die Produktion. Durch die
langjahrige Erfahrung aus vielfachen Sonderlésungen
und der Kooperation mit einem renommierten Automa-
tisierungsunternehmen wissen wir genau, was es heift,
optische Messtechnik in die Fertigung einzugliedern.
Dieses bewahrte Wissen aus der industriellen Praxis
und die hohe Software-Kompetenz in der Forschung
und Entwicklung garantieren Ihnen eine Produktion, die
Ihren Anspriichen an eine verlassliche, schnelle und
leicht zu handhabende Qualitatssicherung entspricht.

Alicona gibt es seit 2001 und ist gepragt von konti-
nuierlicher Expansion. Heute fiihren wir Niederlassun-
gen in Deutschland, GroBbritannien, Nordamerika und
Asien. Der Hauptsitz des Unternehmens ist in Oster-
reich. Mit einer zusatzlichen Niederlassung in Frank-
reich bauen wir unsere starke internationale Markt-

position weiter aus.
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INFINITEFOCus®

MEHR EFFIZIENZ DURCH HOHERE FUNKTIONALITAT
UND EINFACHSTE HANDHABUNG

FLiriAM]

Rauheit und Form entscheiden lGber die Qualitat und
Funktionalitat Ihrer Produkte. Stimmt einer der bei-
den Parameter nicht, leidet die Gesamtqualitat. Die
kleinsten Bohrungen Ihrer Einspritzkomponenten
bleiben wirkungslos, wenn aufgrund zu groBer Rau-
heit die Dichtheit nicht gewahrleistet ist. Ein Bohrer
hat keine perfekte Schneidleistung, wenn zwar die
Form des Hinterschliffs stimmt, daflir die Nut nicht
die entsprechende Rauheit aufweist und der Span
nicht richtig abflieBen kann. Um das Ziel der Null-
fehler-Fertigung zu erreichen, ist die 100% Messung
der Oberflachentextur und der Form maBgebend fir
ein qualitativ hochwertiges Produkt. Mit InfiniteFocus
erfillen Sie diese Bedingung und sparen auBerdem
Kosten: Sie steigern die Effizienz Ihrer Qualitatssi-
cherung durch ein 3D Messsystem, das mehrere
Funktionalitaten vereint und dabei extrem leicht zu
bedienen ist.
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Auch komplexe Formen einfach messen

plexe Formen - Steile Flanken

Technische Oberflachen weisen oft derart steile Flanken auf, dass herkémmliche Messgeréate an ihre Grenzen stoBen. Mit
InfiniteFocus messen Sie Topographien mit Flanken von mehr als 80°. Einkerbungen oder Erhebungen, die mehrere Milli-
meter tief sind, werden so in héchster Auflésung und rickflhrbarer Genauigkeit gemessen. Ergebnisse mit einer vertikalen
Auflésung von bis zu 10nm machen InfiniteFocus zum idealen Messgerat flir Ihre Oberflachencharakterisierung und Form-

/N

Mit InfiniteFocus messen Sie Oberflachen ab einer minimalen Rauheit von nur wenigen nm bis in den oberen um-Bereich. Das

messung.

Unterschiedlichste Rauheiten

ermoglicht ein breites Spektrum an Applikationen, da sowohl sehr glatte Topographien als auch stark zerkliftete Bauteile mit
groBen Rauheiten hochauflésend messbar sind. Rauheit, Welligkeit und Kontur entsprechen internationalen ISO, DIN und CEN
Normen.

Im Gegensatz zu herkdbmmlichen optischen Verfahren erzielen Sie die hohe vertikale Auflésung auch bei unterschiedlichsten
Materialien. Auch gegentiber der taktilen Messung sind Sie mit InfiniteFocus im Vorteil: Tastspitzen konnen Glattungseffekte ver-
ursachen und sind zudem stark verschleiBanfallig.




INFINITEFOCus”

Komplex reflektierende Oberflachen

Ob matt oder gléanzend, geschliffen oder rau, spiegelnd oder diffus — InfiniteFocus ist flr jede Oberflache geeignet. Die paten-
tierte SmartFlash® Technologie sorgt daflir, dass sich die Software den verschiedenen Reflexionsbedingungen und damit
genau lhrer Probe anpasst. Da Werkstlcke haufig nicht nur aus einem Material sondern einer Kombination verschiedenster
Stoffe bestehen, messen Sie auch entsprechend inhomogene Proben mit unterschiedlichen Reflexionseigenschaften in der

gewohnt hohen Auflésung.

Registrierte Echtfarbeninformation ' |

InfiniteFocus ist das einzige Messinstrument, das die Topographie inklusive punktgenauer registrierter Farbinformation misst. Die
visuelle Korrelation zwischen optischem Farbbild und 3D Messung ist eine wertvolle Zusatzinformation, die Ihnen zahlreiche wei-
tere Analysemdglichkeiten erdffnet. So profitiert unter anderem die Papierindustrie ganz besonders von der Echtfarbdarstellung,
um Fehler im Druckbild zu lokalisieren. Die Untersuchung von korrosiven Mechanismen wird effizienter, da korrodierte Ober-
flachen sofort lokalisiert werden. Messpositionen bzw. Messfelder werden direkt im optischen Farbbild gewahlt, wodurch Sie Ihre

—

Oberflacheninspektion wesentlich vereinfachen und flexibler machen.
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Auch groBe Bauteile messen

Sprengen Sie mit InfiniteFocus die bisherigen Grenzen der optischen Messtechnik und messen Sie in neuen Dimensionen!
Erzielen Sie 10nm vertikale Auflésung Uber eine Scanhéhe von mehreren Millimetern und einem Messfeld von bis zu 10cm x
10cm. Pro Messung verarbeitet InfiniteFocus bis zu 100 Mio. Messpunkte. Diese unerreichte Messpunktdichte verschafft Ihnen
die héchste Aufldsung Uber groBte vertikale und laterale Scanbereiche und garantiert leichtes Handling bei groBem Arbeitsab-
stand.

Spezifische Messaufgaben verlangen spezifische Losungen. Daher entwickeln wir auch Sonderlésungen zur Qualitatssicherung
von Komponenten, die gréBere Verfahrwege oder Scanhéhen bendtigen. Die hohe Auflésung ist auch hier Uber den vollstandi-
gen lateralen und vertikalen Scanbereich garantiert.




INFINITEFOcus”® REAL 3D

DURCH 360° MESSUNG HOCHSTE OBERFLACHENGUTE UND
MASSGENAUIGKEIT GEWAHRLEISTEN

Rund 60 Oberflachenparameter mit kleinsten Tole-
ranzen bestimmen die Geometrie und damit
Standzeit und Bearbeitungsergebnis von Bohrern,
Frasern und anderen Schaftwerkzeugen. Fir die
flachendeckende Messung ist entscheidend, dass
die gesamte Form dreidimensional erfasst und
gemessen wird. Diesen Anspruch setzen Sie mit
InfiniteFocus Real3D um. Mit der optionalen Rota-
tionseinheit messen Sie Werkzeuge und andere
razisionsbauteile um 360°.
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Form und Rauheit von Prazisionsbauteilen
vollstandig messen

Mikrobauteile um 360° messen

Mit InfiniteFocus Real3D messen Sie Regelgeometrien und komplexe

Formen von Mikrokomponenten nicht nur aus einem Blickwinkel. Sie
messen Rundheit, Winkel, Radien und Rauheit dort, wo es notwendig ist.
In nur einem Messvorgang generieren Sie die den Oberflachendatensatz
der vollstandigen Form von Préazisionsbauteilen wie Ultraprazisionsboh-
rern, Einspritzdisen, Spritzgussformen, Mikrozahnradern, Kugelkalotten,
Mikroformwerkzeugen etc. Damit ist InfiniteFocus das praziseste Mess-
system seiner Klasse.

Bohrer, Fraser und Gewindewerkzeuge vollstandig messen

Anschnitt, Gewinde, Schneide und Nut von Schaftwerkzeugen werden aus #
der Kontur des Profils ermittelt. Sie extrahieren direkt im optischen Farbbild .
ein Profil Inrer Wahl und bestimmen eine Schnittebene. Durch das Einpas- /‘ _‘1':::"

sen von Kreisen, Winkeln und Linien wird die Form des Werkzeugs voll-

standig gemessen. Dadurch erfassen Sie zusatzliche Schllsselgeometrien

A

wie den Hinterschliff, Radius oder AuBendurchmesser der Schneide. e
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Mikrowerkzeuge um 360° messen

e Standzeiten erhdhen

e Spanwinkel optimieren und Schneidleistung verbessern

e \Werkzeugkosten sparen

¢ Oberflachengute steigern

e Toleranzen messen und MaBgenauigkeit
gewahrleisten

e Prozesssicherheit erhthen




INFINITEFDOCUWS® in der Fertigung

KOMMEN SIE DER 100% PRUFUNG EINEN
WESENTLICHEN SCHRITT NAHER

Kleinste Bauteilgeometrien und enge Toleranzen
verlangen auch in der Fertigung nach hochaufl6-
senden Messverfahren. Dennoch unterliegt jeder
Fertigungsprozess spezifischen Anforderungen und
verlangt nach individuellen Inline-Lésungen. Das
modulare InfiniteFocus-Sensorkonzept ermdglicht
die Integration in die Produktion auf vielfache Wei-
se. Je nach Aufgabenstellung haben Sie die Wahl
zwischen der Implementierung von InfiniteFocus
als fix montierten Sensor oder als robotergestiitz-
tes Messsystem. Als weitere Alternative entwickeln
und fertigen wir auch Sonderbauten, die exakt auf
Ihre Messaufgabe abgestimmt sind. Jede System-
konfiguration bietet neben hochauflésenden, rtick-
flihrbaren Messungen variable und integrierte
Automatisierungsmaoglichkeiten. "
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Ein modulares Sensorkonzept flr flexible
Messungen in der Fertigung

Den InfiniteFocus-Sensor in der Produktion einsetzen

Das Herzstiick von InfiniteFocus-Inline ist der robuste industrietaugliche Sensor, der samtliche

mechanische Hauptkomponenten des 3D Messsystems tragt. Hohe vertikale Scangeschwindig-
keiten ermoglichen eine hohe Taktrate und damit ein breites Spektrum von Anwendungen.

Mit einem Sensor erfassen Sie samtliche messbare Oberflachenparameter, da die Technologie
der Fokus-Variation sowohl die Funktionalitaten eines Koordinatenmesssystems als auch eines
klassischen Oberflachenmessgerates abdeckt. Durch die hohe Temperaturstabilitdét und Unemp-
findlichkeit gegenUber Vibrationen ist der Sensor selbst fUr die raue Produktionsumgebung

bestens geeignet.

Form, Lage und Rauheit messen

Der InfiniteFocus-Sensor wird zur fertigungsintegrierten Qualitatssicherung von gro3en Bauteilen
bis zur Messung von Nanostrukturen in der Mikrotechnik eingesetzt. Klassische Anwendungen
sind die Messung von Form und Rauheit auf Flugzeugturbinen, Motorblécken oder Rotoren von
Windkraftanlagen. In der Hochprazisionsbearbeitung ist die Messung der Lage inklusive entspre-
chender Nachpositionierung gemaB CAD Datensatz eine typische Anwendung. Damit sichern
Sie unter anderem nachfolgende lasergestitzte Mikrobearbeitungsprozesse wie Laserbohrungen.
Die Messung von Toleranzen, Formabweichungen und die Analyse von korrosiven Mechanismen
zahlen ebenso zu den klassischen, branchenubergreifenden Messaufgaben.

Mit Roboter Positionen wahlen und flexibel messen

-~
|Er.-'-4,
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Als robotergestitztes System kombiniert InfiniteFocus™™ die flexible Positionierung eines 6-

|
Achs Roboters mit der Messkapazitat des Sensors. Sie definieren die exakte Position und |
messen genau jene Oberflachendetails, die Sie brauchen.

Wiederkehrende Messaufgaben schnell und einfach automatisieren

e ap—
Egal, welche Variante fiir Ihre Applikation geeignet ist: Sie haben stets die Méglichkeit, lhre = _':_: = - T‘E
Messaufgaben zu automatisieren. Bruchstellen, Risse oder korrodierte Oberflachenmerkmale 5 z _EE ;-' .:
werden automatisch detektiert, gemessen und quantifiziert. - =
T
e T P e
L —




NMITEFOCUWS” in der Qualitatssicherung

KLEINSTE DETAILS SPAREN DAS MEISTE GELD

Geht es um Qualitat, darf nichts dem Zufall
Uberlassen werden. Denn auch auf groBten
Oberflachen kann das kleinste Detail Uber die
Dimension Ihres Erfolgs entscheiden.

Geringste Formabweichungen verschulden mas-
sive Kosten. Minimale Rauheiten entscheiden
= - Uber maximale Oberflachengite. Kleinste Ver-
'zahnungsfehler kénnen groBte Rotoren lahm
legen. Kaum sichtbare korrosive Angriffe verur-
e sachen mitunter unibersehbare Folgen.
Messungen mit InfiniteFocus sichern Form und
Oberflachenglite Ihrer Produkte in hdéchstem
aB. Durch die Sicherung Ihrer Qualitat sichern
ie Ihr Geld.
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Ultraprazisionsfertigung

Stimmt die Form, stimmt die Standzeit

Mit InfiniteFocus gewahrleisten Sie die Einhaltung von engsten Toleranzen.
Radien werden ab 2um, Werkzeugwinkel bis zu einer minimalen GroéBe von
20° gemessen. Indem Sie die Form lhrer Schneidwerkzeuge numerisch verifi-

zieren, sichern Sie als Hersteller lhren Kunden hochste Standzeiten und ein 1
herausragendes Bearbeitungsergebnis. Als Bezieher von Schneidwerkzeu- ¥
gen messen Sie unter anderem den Verschlei3 und definieren dadurch den I

idealen Zeitpunkt fur einen Werkzeugwechsel in der Fertigung.

Rauheit von geschliffenen bis polierten Werkstiicken messen

Werkstilicke weisen in den verschiedenen Stadien ihrer Produktion eine unter-
schiedliche Oberflachenbeschaffenheit auf. Ein Rohling hat andere Reflexionsei-

genschaften als ein verrundetes, geschliffenes oder poliertes Schneidwerkzeug.
Mit InfiniteFocus erzielen Sie in allen Stadien der Produktion unabhangig von der
spezifischen Reflexionseigenschaft Messungen in hochster Auflésung. Das gilt
auch bei einer Kombination aus matten, geschliffenen oder polierten Ober-
flachen. Messen Sie Rauheiten und erhéhen Sie damit Oberflachenglte, Spa-
nefluss und mechanische Belastbarkeit.

Ein multifunktionales Messsystem zur wirtschaftlichen Qualitatssicherung

Mit dem optionalen Zusatzpaket ,InfiniteFocus Real3D* rotieren Sie Ihr Werkstlick um
360° und messen damit die gesamte Form und Rauheit Ihres Schneidwerkzeugs
inklusive Geometrien wie den Hinterschliff oder die Rundheit.



INFINITEFOCUs”®

Tribologie und Korrosion

Das Messen von tribologischen Prozessen wie Reibung, Schmierung und VerschleiB ist ein fundamentaler Bestandteil fur
die Optimierung industrieller Prozesse. Im Gegensatz zu herkdmmlichen Tests, die auf der 2D Analyse von Mikroskopbil-
dern basieren, sind Untersuchungen mit InfiniteFocus wesentlich aussagekréftiger. Dazu zahlt z. B. die VerschleiBmessung,
mit der die Abrasionsbestandigkeit von diinnen Beschichtungen bestimmt wird. Sie messen Tiefe und Dicke der Beschich-
tung sowie das echte VerschleiBvolumen von kinstlich erzeugten VerschleiBkratern. Eine wesentliche Rolle spielt das Mes-
sgerat auch bei der Uberpriifung der Dichtheit. Durch die 3D Oberflachenmessung wird das Zusammenspiel funktionaler

Flachen verstanden und optimiert.

Mit InfiniteFocus bestimmen Sie unter anderem Oxidation oder Streuung und Verlauf von Korrosionsfra3. Das optische Messsy-
stem misst Schaden wie Risse und Lécher auch auf Stabmaterial. Die optionale Rotationseinheit dreht Ihre Probe um 360° und

gibt Ihnen damit auch die Még| rflachenmangel zu messen und zu quantifizieren.

Pharmazie und Medizintechnik

Die Rauheit eines Implantatgewindes entscheidet dartiber, wie gut es mit dem Kieferknochen verwé&chst. Mit InfiniteFocus mes-
sen und kontrollieren Sie prozessbegleitend die kiinstliche Aufrauung. AuBerdem vergleichen Sie die komplexe und mehrfach
gekrimmte Implantatgeometrie mit den entsprechenden Soll-Werten. Auch als Hersteller von chirurgischen Instrumenten profi-
tieren Sie von der Form- und Rauheitsmessung von Schneidkanten, da Sie Bruch- und Splittergefahr vorbeugen.




alicona

Papier- und Druckindustrie

Wie 3D Oberflichenmessung die Bedruckbarkeit erhoht

Auch die Topographie des Papiers bestimmt die Bedruckbarkeit. Neben Hohen und Tiefen, die die Vollstandigkeit des Far-
bauftrages wesentlich beeinflussen, ist die Glatte entscheidend. Herkdmmliche und indirekte Messverfahren nach PPS oder
Bendtsen treffen keine Aussage Uber die tatséchliche Oberflachenbeschaffenheit. InfiniteFocus misst im Gegensatz dazu die
Papieroberflache direkt und bietet durch die 3D Daten plus vollstandiger Farbinformation die Korrelation zur Bedruckbarkeit.

Weitere Vorteile sind die Beurteilung der Satinage oder die leichte und schnelle Ursachenforschung von Missing Dots. Auch
die Druckindustrie garantiert mit InfiniteFocus ein makelloses Druckbild, indem unter anderen die Qualitat der Walzen sicher

gestellt wird.

Materialwissenschaften

Ein Durchbruch in der Bruchforschung

Zur Entwicklung von neuen Materialen oder der Analyse von Materialeigenschaften werden klassischerweise mindestens zwei
Systeme eingesetzt. Ein Lichtmikroskop visualisiert die Oberflache, wahrend ein 3D Messgerét die Topographie numerisch verifi-
Ziert. InfiniteFocus kann beides: Ihre Oberflache mit Echtfarbinformation visualisieren und hochauflésend messen.

Gerade bei komplexen Formen oder Bruchstellen mit groBen Rauheiten eréffnet Ihnen das System damit vollig neue Maglichkei-
ten. Die Analyse von Ermidungsbriichen oder die Messung von Materialverformungen von duktilen Oberflachen werden effizien-
ter und wirtschattlicher.




INFINITEFOCUS®

Forensik

Ob beim Falschen von Geld, Dokumenten, Gemalden oder Tabletten, ob bei Schusswaffendelikten oder beim Einbruch im
groBen Stil: Selten werden bei einem kriminalistischen Akt keine Spuren hinterlassen, die nicht friiher oder spater zum Tater
fUhren. Die Oberflachenmessung mit InfiniteFocus spielt dabei eine signifikante Rolle. Bei Geld- und Gemaldefalschungen
machen oft geringste Hohendifferenzen den entscheidenden Unterschied zum Original aus. Plagiate in der Pharmazie wer-
den durch die Profil- oder Volumenmessung des Stempels aufgedeckt. Verbrechen mit Schusswaffen werden durch die
Messung der Patronenhulse aufgeklart. Einbriiche werden nachgewiesen, da die Messung von Werkzeugspuren zum dazu-

gehorigen Tatwerkzeug wie Messer, Schraubenzieher, Brechstange... fuhrt.

Emerging Markets

Unvorhergesehene Walzlagerausfalle und Verzahnungsfehler verursachen haufig Getriebeausfalle in Windkraftanlagen. Mit
InfiniteFocus beugen Sie verfrihten Ausféllen vor. Durch die 3D Oberflachenmessung gewahrleisten Sie unter anderem die
Funktionalitat der Dichtlippen und kontrollieren das Ergebnis von Oberflachenfinish-Prozessen. Damit reduzieren Sie Ver-
schleiB und sorgen fur optimale tribologische Bedingungen. Auch die Einhaltung von Formtoleranzen und die geforderte
Oberflachenglte von Zahnradern werden durch InfiniteFocus sicher gestellt.

Punkto Effizienz der Stromerzeugung spielt auch die Oberflachenbeschaffenheit der Rotoren eine nicht zu unterschatzende
Rolle. Spezielle Oberflachengeometrien im pm-Bereich, so genannte Riblets, reduzieren den Luftwiderstand und verbessern
somit die aerodynamischen Eigenschaften einer Windanlage. Die Verifizierung einer exakten Geometrie erfordert eine exakte
Messung: InfiniteFocus misst die mittels Laser oder Folie aufgetragenen Mikrostrukturen hochauflésend, schnell und in
extrem hoher Benutzerfreundlichkeit.

o
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Mit der Fokus-Variation kratzen Sie nicht an der Oberflache.
Sie gehen ins Detail.

Héhere Aufldsung und genauere Messergebnisse bei kirzerer Messzeit

Mit der Fokus-Variation gewinnen Sie |

alle Vorteile, die optische Messverfahren bieten: = -_I:'I

Optische Messungen
liefern mehr Informationen.

Sie messen dicht und hochauflésend die gesamte Flache
statt nur ein einzelnes Profil.

Optische Messungen
passen sich der Form an.

Sie messen jedes Detail der Oberflache statt nur jene
Tiefen und Hohen, die die Tastspitze erfasst.

Optische Messungen
sind bertihrungslos und damit zerstérungsfrei.

Sie messen die Oberflache statt Kratzspuren
zu hinterlassen.

Optische Messungen
brauchen weder teure Wartung noch unterliegen sie
Verschleil3.

e iy B b e

Sie sparen Geld statt laufend neue Kosten
Zu tragen.

II.FII.I-

Mit neuem Normal Vorteile numerisch verifizieren
Erst ihre Rickflhrbarkeit garantiert die breite Akzeptanz einer Messung. Mit Alicona messen Sie nicht

CZI0S20TOIH

nur Form und Rauheit, Sie belegen auch die Genauigkeit Ihrer optischen Ergebnisse mit entsprechenden Normalen. Zusatzlich
zur Form I8sst sich ab sofort auch die Genauigkeit der optischen Rauheitsmessung nachweisen. Das neue Rauheitsnormal

belegt damit, dass optische Rauheitsmessungen dieselben Genauigkeitsanforderungen erflllen wie taktile Technologien.
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MESSEN, NICHT MITTELN
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Verlasslich, wiederholgenau, ruckfihrbar.
Die Technologie der Fokus-Variation liefert
Ihnen eine messtechnisch korrekte Abbil-
dung und 3D Visualisierung einer techni-
schen Oberflache - keine gemittelten oder
gefilterten Ergebnisse, sondern Messun-
gen samt Qualitatsinformation zur Beur-
teilung der Messunsicherheit. Die hohe
Wiederholgenauigkeit resultiert unter ande-
rem aus der hohen Qualitat der einzelnen
Komponenten und der physikalischen
Grundlage der Fokus-Variation. Das macht
das System unempfindlich gegenliber Ein-
flissen wie Vibrationen und gewahrleistet
Ihnen reproduzierbare Messungen.
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Das Verfahren der Fokus-Variation

InfiniteFocus basiert auf dem Prinzip der Fokus-Variation. Die geringe Scharfentiefe der Optik wird benutzt um die Tiefenin-
formation einer Oberflache zu extrahieren. Dazu wird die Anderung, also die Variation der Scharfe abhéngig von der Topo-
graphie der Oberflache relativ zum Abstand der Optik analysiert.

Die Probe wird auf einen Probenhalter gelegt und mit moduliertem WeiBlicht beleuchtet. Koaxiale Beleuchtung wird erreicht,
indem das Licht in die Optik geleitet und Uber einen halbdurchlassigen Spiegel durch das Objektiv auf die Probe fokussiert
wird. Das Licht wird von der Probe reflektiert und das Bild Uber die Prazisionsoptik auf einen digitalen Sensor projiziert. Je
nach gewahltem Objektiv kdnnen unterschiedliche Auflésungen lateral sowie vertikal realisiert werden. Das resultierende Bild
hat in der Form Ahnlichkeiten zur konventionellen Lichtmikroskopie, da es nur eine geringe Scharfentiefe aufweist. Nun wird
die Distanz zwischen Probe und Objektiv verandert, wobei kontinuierlich Bilder aufgenommen werden. Fir jede Tiefenpositi-
on werden unterschiedliche Bereiche der Probe scharf oder unscharf abgebildet, je nach 3D Struktur der Probe. Von zentra-
ler Bedeutung ist hier das korrekte Zusammenspiel von modulierter Beleuchtung, vertikalem Verschub und Sensoraufnahme,
das mit der von Alicona entwickelten SmartFlash®--Technologie realisiert wird.

Fur jede Position am Objekt wird anschlieBend die abgebildete Scharfe berechnet. Die Variation der Scharfewerte wird nun
verwendet, um die Tiefe zu berechnen. So wird eine dichte 3D Reprasentation der Oberflache erzeugt.

Die Fokus-Variation ist eine innovative und eigenstandige Technik, die im aktuellen Entwurf zur neuen ISO Norm 25178 zur
Standardisierung von optischen Messgeraten aufgenommen ist.

Diese neue Norm umfasst neben taktilen erstmals auch optische Verfahren sowie die Definition von Oberflachenparametern

zur flachenhaften Charakterisierung von Oberflachen.

Alicona ist ein offiziell entsandter Experte in das entsprechende Normen-Komitee und arbeitet aktiv bei weiteren Standardi-

sierungen mit.




NFINITEFOCus®

MEHR MESSUNGEN FUR MEHR QUALITAT

Messen Sie mit der InfiniteFocus Standardkonfiguration
wie gewohnt Form und Rauheit eines Profils, die
Oberflachentextur und das Volumen Ihrer Komponenten.
Nutzen Sie zusatzlich die Messung von Formabwei-
chungen zu einer Referenzmessung oder einem CAD-
Datensatz. Ziehen Sie auBerdem einen weiteren Nut-
zen aus der VerschleiBanalyse und messen Sie die
Kanten Ihrer Schneidwerkzeuge.

alicona
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Messen Sie bereits heute nach der Norm von morgen

Formmessung eines Profils

Sie messen die Form eines frei definierten Profils. Radien, Winkel, Distanzen und Hohenstufen werden
nach Wahl automatisch oder manuell ermittelt.

Rauheitsmessung eines Profils

Vor allem bei Oberflachen mit einer deutlichen Vorzugsrichtung oder bei gedrehten Bauteilen wird die
Messung der Rauheit und Welligkeit entsprechend EN ISO 4287/88 Uber ein Profil gewahlt. Dadurch
ist auch die Vergleichbarkeit der optischen Messungen zu taktilen Messverfahren gegeben.

Messung der Oberflachentextur

Anders als bei der Rauheitsmessung eines einzelnen Profils messen Sie die gesamte Flache lhres
Bauteils. Sie profitieren nicht nur von aussagekréftigeren Ergebnissen sondern messen auch gréBere
Flachen mit hoherer Wiederholgenauigkeit. Mit der flachenhaften Rauheitsmessung entsprechen Sie
dem kommenden EN ISO Standard 25178 zur flachenhaften Oberflachencharakterisierung.

Volumenmessung

Sie messen eine einzelne Vertiefung oder berechnen das Volumen der gesamten Oberflache. Die
Referenzflache wird automatisch berechnet.

2D Bildmessung

Optische Farbbilder werden semiautomatisch oder manuell in 2D gemessen. Funktionalitaten wie das
Kommentieren und Dokumentieren der Messergebnisse mittels Text im Bild erleichtern Datenaus-
tausch und Kommunikation.

Automatisieren von wiederkehrenden Messaufgaben

Geht es Ihnen immer um dieselben Oberflachenparameter, lassen Sie einfach das System alleine fiir - : - C _
Sie arbeiten. Mit InfiniteFocus haben Sie die Moglichkeit, wiederkehrende Messaufgaben schnell und i
einfach zu automatisieren. ==T% -
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Neue Moglichkeiten mit neuen Messmodulen

3D Formmessung

Messen Sie Regelgeometrien mit gerundeten oder gekrimmten Oberflachen inklusive Abweichungen zu lhrer Soll-

Geometrie. Die Messung der Form wird durch das Einpassen von komplexen Geometrien wie Kugel, Kegel, Zylinder
etc. umgesetzt.

—— s

Abweichungen zum CAD Datensatz und Differenzen zur Soll-Geometrie messen

Sie messen den Verschlei3 lhres Werkzeugs, indem automatisch die Differenz der Oberflachengeometrie vor und nach
Gebrauch des Werkstlcks in der Fertigung ermittelt wird. Durch die Messung des Hohen-, Flachen- und Volumenun-
terschied zur urspriinglichen Geometrie verifizieren Sie das abgetragene Material. AuBerdem messen Sie Abweichungen
zum CAD Datensatz lhres WerkstUcks.

Schneidkantenverrundung messen

Sichern Sie die Qualitat Ihrer Werkstlicke durch die Messung von schwierigen Schllsselparametern. Radien werden
ab 2pum, Werkzeugwinkel bis zu einer minimalen GroBe von 20° gemessen.
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TECHNISCHE SPEZIFIKATIONEN

Allgemeine Spezifikationen

Messprinzip berlihrungslos, optisch, 3 dimensional, basierend auf Fokus-Variation

2-100Mio 3D Messpunkte in registrierter Echtfarbinformation (Maximum ist abhangig vom
verwendeten Messmodul

Wartung wartungsfrei

weiles LED koaxial Licht, leistungsstark, reguliert;

optional: WeiRes LED Ringlicht, regulierbar, Polarisierung

Messergebnis

Beleuchtung

Revolver 6-Objektiv manuell oder motorisiert
Verfahrweg X:100mm, Y:100mm, Z:100mm
Gewicht Messsystem 95-100kg, je nach Ausstattung
GroRe Messsystem BxTxH 710mm x 540mm x 628mm (bis zu 768mm)
Temperaturbereich maglich: 5° - 40°C, kalibriert fiir: 18° - 22°C (kalibrierbar fiir andere Temperaturbereiche)
Temperaturgradient weniger als 1° pro Stunde
Stromversorgung 900W;110-230V~; 50-60Hz
GroRe ControlUnit BxHXT 540mm x 360mm x 682mm
Probenbeschaffenheit
Probenoberfliche Oberflachentopographie Ra iiber 10-15nm bei einem Lc-Wert von 2um, oberflachenstrukturabhangig*
Max. Hohe der Probe 100mm bis zu 240mm
Max. Gewicht der Probe 20kg, mehr auf Anfrage
Max. Neigungswinkel bis 85°
Probenvorbereitung keine

*) Diese Nanorauheit ist notwendig, um die Oberflache messtechnisch zu erfassen. Bei der Rauheitsmessung (Ra, Rz etc.) werden Werte Ra >100nm gemessen.

Objektive

Objektive 2.5x 5x 10x 20x 50x 100x
Abtastabstand um 3.52 1.76 0.88 0.44 0.18 0.09
Optische laterale Aufldsung um 5.6 2.2 1.1 0.8 0.6 04
Vertikale Auflésung (niedrige Geschwindigkeit)* | nm 2300 410 100 50 20 10
Vertikale Auflésung (hohe Geschwindigkeit)* nm 47100 8200 2000 1000 400 200
Scan-Geschwindigkeit (niedrig) um/s 112 20 5.0 2.5 1.0 0.5
Scan-Geschwindigkeit (hoch)** um/s 2300 400 100 50 20 10
Vertikale Dynamik 3400 52000 160000 250000 430000 380000
Arbeitsabstand mm 8.8 23.5 173 13 10.1 3.5
Gesichtsfeld X um 5716 2858 1429 715 286 143
Gesichtsfeld Y pm 4351 2175 1088 544 218 109

*) Vertikale Auflésung kann je nach Applikation verstellt werden, dies hat auch Auswirkungen auf die Scan-Geschwindigkeit.
**) Die maximale Scangeschwindigkeit wird nicht bei jeder Applikation erreicht.

Auflosungs- und Applikationsgrenzen

Objektive 2.5x 5x 10x 20x 50x 100x
Min. messbare Hohe nm 2300 410 100 50 20 10
Max. messbare Hohe (ca.) mm 8 22 16 12 9 3.2
Max. messhare Flache mm? 10000 10000 10000 4500 700 150
Max. messbare Profillinge mm 100 100 100 100 100 100
Min. Wiederholbarkeit nm 800 120 30 15 8 3
Min. messbare Rauheit (Ra)* nm 7000 1200 300 150 60 30
Min. messbare Rauheit (Sa)* nm 3500 600 150 75 30 15
Min. messbarer Radius gm 20 10 8 5 2 1
Min. messbarer vertikaler Winkel ° 20 20 20 20 20 20

Die Eintrége in der Tabelle sind nachweisbare Werte.
*) Die minimal messbaren Werte sind abhéngig von der Probenstruktur.

Software
M Standard: ProfilFormMessung (Hohe, Winkel...), ProfilRauheitsMessung (Ra...), FlachenTexturMessung (Sa, Fraktale Dimension...),
essmodule . ; .
und Utilities VoIL_JmenMessung, 3D Editor, _Ab2|ehen der Form;
Optional: 3DFormMessung, DifferenzMessung, KonturMessung, KantenMessung;
Automation IF Automation (integrierter Script Editor), Schnittstelle mit NET Remoting
Visualisierung 2D Einzelmessung sowie hochauflésende 3D Visualisierung
Datenbank Intuitive, graphische Datenbank
Import/Export Einfacher Export in STL und VRML, Import von CAD-Daten im STL-Format, QDAS Schnittstelle, verschiedene Druckmdglichkeiten




Wir entwickeln, produzieren und vertreiben Gewinde-
werkzeuge im Hochprézisionsbereich.

Die Méglichkeit Rauheit und Form unserer Werkzeuge
mit einem Gerat in hoher Aufldsung zu messen hat uns
{iberzeugt. An Alicona gefallt uns die hohe Innovations-

kratt, eine Eigenschaft, die auch uns am Markt aus-
zeichnet und die wir von unseren Partnern erwarten.

Martin Zeller, Geschaftsfiihrer,
Bass GmbH & Co. KG.

Alicona Hauptsitz
Alicona Imaging GmbH
TeslastraBe 8
8074 Grambach/Graz
Osterreich
Tel: +43(0)316 4000 700
Fax: +43(0)316 4000 711
e-mail: info@alicona.com

Alicona Deutschland
Alicona GmbH
Vertriebsniederlassung Hamm
RauchstraBe 25
59069 Hamm
Deutschland
Tel: +49(0)2385 922 760
Fax: +49(0)2385 922 761
e-mail: sales@alicona.com

—_
l W ECHMISTHE OREVERSITAT
m KAISERSLAUTERN

Als Leiter des Lehrstuhls fiir Messtechnik und Sensorik
der TU Kaiserslautern beschéftige ich mich intensiv mit
der optischen Rauheitsmessung. Mit dem InfiniteFocus
Messgerét von Alicona haben wir unser Labor um ein
Gerat der neuesten Generation erweitert und charakte-
risieren damit Form und Rauheit von Oberflachen.

Prof. Dr-Ing. Jérg Seewig,
Technische Universitét Kaiserslautemn

Wir messen jetzt Geometrien, diie vorher
nicht zugénglich waren!

DI Dr. techn. Heinz Dirrthammer,
Ceratizit Austria GmbH

We are using the Alicona to characterise the geometry
and texture of surfaces of specimens before and after
reciprocating friction tests and it has proved easy to use
and gives excellent resuls.

Prof. David Nowell, Dept. Engineering Science,

University of Oxford
Magisneg's ends

Ich méchte Oberfiéchen unter Beriicksichtigung der
verschiedenen Formen messen.

Ronny Brinkmann,
Hochschule Magdeburg Stendal
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Alicona Deutschland
Alicona GmbH
Vertriebsniederlassung Leipzig

04416 Markkleeberg
Deutschland
Tel: +49(0)341 564 42 96
Fax: +49(0)341 590 31 43
e-mail: sales@alicona.com

Alicona Deutschland

Vertriebsniederlassung Miinchen
StidstraBe 23 Edmund-Mdller-StraBe 4
82041 Oberhaching

Tel: +49(0)896 137 22 60
Fax:+49(0)896 137 22 61
e-mail: sales@alicona.com

UK

Alicona UK
Alicona UK Ltd.
Lime Tree House

15 Lime Tree Walk, Sevenoaks
Kent TN13 1YH

Tel: +44(0)1732 746670
Fax: +44(0)1732 465500
e-mail: sales.uk@alicona.com

MONTAN
UMIVERSITAT

i

Wir messen jetzt Rauheiten auf einem Niveau, wie wir es
vorher nicht gekannt haben!

DI Harald Lehofer,
Montanuniversitt Leoben — Lehrstuh fiir Umformtechnik

Alicona US
Alicona Corporation
45 Grove Avenue
Larchmont, NY 10538
USA
Tel: +1(0)917 528 2140
e-mail: sales.us@alicona.com

Alicona Asien
Alicona Korea Pacific Co., Ltd.
104-1606, Hangangno Byucksan
Megatrium 2-8
Hangangno 2-ga Yongsan-gu
Seoul 140-780
Republic of Korea
Tel: +82(0)2 795 5045
Fax: +82(0)2 795 5044
e-mail: sales.asia@alicona.com
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